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Den Warenfluss optimal steuern

Softwarebasierte
Warehouse Management
Systeme (WMS)
ermoglichen die Abbildung
des kompletten
innerbetrieblichen
Material- und
Informationsflusses. Wie
man das passende System
fiir sein Unternehmen
findet, sagt Dipl.-Logist.
Tim GeiBen in diesem
Beitrag. Im Anschluss
daran stellt Die Fleischerei
Produktlésungen diverser
Hersteller und
Dienstleister fiir eine
effiziente Lagerlogistik vor.
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» Die Welt der Logistik ist im Wandel — stei-
gende Anforderungen wie kiirzere Lieferzeiten bei
gleichzeitig geringeren Bestellmengen in einer On-
Demand-Welt stellen auch die Fleischwirtschaft vor
ungeahnte Herausforderungen. Zusétzlich miissen in
der Lebensmittelbranche stets Kiihlketten sicherge-
stellt und die Riickverfolgbarkeit der Waren gewihr-
leistet sein. Um diesen Anspriichen Geniige zu leisten,
sind effiziente und nachhaltige Logistikkonzepte
notig.

Zur Unterstlitzung der Logistik werden seit rund 30
Jahren softwarebasierte Warehouse Management Sys-
teme (WMS) eingesetzt. Diese Systeme ermdglichen
die Abbildung des kompletten innerbetrieblichen Ma-
terial- und Informationsflusses: Alle in einem Unter-
nehmen durchgefiihrten Warenbewegungen — Prozes-
se des Wareneingangs, der Einlagerung, Umlagerun-
gen, Auslagerungen und Prozesse des Warenausgangs
— kénnen durch die entsprechende Funktionalitit des
WMS geftihrt und optimiert werden. Moderne WMS
sind modular aufgebaut und umfassen neben Kern-
funktionen (zum Beispiel ~Auftragsbearbeitung
und -freigabe oder Inventur) und Zusatzfunktionen
(zum Beispiel eine Seriennummernverwaltung oder
Dock-/Yardfunktionalitit) auch Erweiterungsmodule
(zum Beispiel Pick-by-Voice oder RFID-Subsysteme).

Da effiziente und passgenaue Softwaresysteme fiir eine
zuverldssige und nachhaltige Lagerverwaltung bran-
cheniibergreifend zunehmend an Bedeutung gewin-
nen, hat auch der WMS-Markt in seiner Grofse und
Komplexitdt stark zugenommen. Die Auswahl eines
geeigneten WMS kann damit fiir Unternehmen zur
ernsten Herausforderung werden.

Ein automatisches Kistenlager als Produktions-,
Kommissionier- und Versandlager gewdhrleis-
tet hohe Prozess- und Datensicherheit.

Um diesen Prozess zu vereinfachen, hat das Team
warehouse logistics des Fraunhofer-Instituts fiir
Materialfluss und Logistik IML in Dortmund die WMS-
Datenbank auf warehouse-logistics.com geschaffen.
Mit der Teilnahme von circa 90 Prozent aller relevan-
ten WMS-Anbieter ist sie mittlerweile zur weltweit
grofiten Datenbank fiir Warehouse Management
Systeme geworden und stellt alle Informationen und
Daten zur Verfiigung, die zur passgenauen und zielge-
richteten Auswahl eines WMS notig sind.

Funktionsweise der WMS-
Datenbank

WMS-Anbieter konnen durch die Teilnahme ihres
Systems an der Datenbank ihr WMS vom herstellerun-
abhéngigen Team warehouse logistics validieren
lassen. Auf Basis eines detaillierten Fragebogens, der
tiber 3.000 Einzelaspekte erfasst, priift das Team, ob
die jeweilige Funktionalitit im WMS vorhanden ist
und vom Anbieter in Projekten realisiert wurde. Nach
erfolgreicher Validierung erhilt das WMS den Validie-
rungsstemnpel, der das Qualititssiegel der WMS-Bran-
che darstellt. Damit werden Transparenz und Ver-
gleichbarkeit der in der Datenbank gelisteten Systeme
gewdhrleistet, so Dipl.-Logist. Tim Geiflen, Projekt-
leiter in der Abteilung Intralogistik und IT-Planung
des IML und im Team warehouse logistics fiir die fach-
liche Weiterentwicklung und Internationalisierung
der Plattform verantwortlich.

WMS-Anwender kénnen darauthin mittels der WMS-
Online-Auswahl den Suchprozess nach einem optimal
passenden WMS vereinfachen. Die WMS-Online-Aus-
wahl basiert auf der WMS-Datenbank und erméglicht
es, anhand eines umfassenden Kriterienkatalogs, Sys-
teme schnell auf relevante Qualitits- und Funktions-
merkmale zu testen und eine zielgerichtete Suche
durchzufithren. WMS-Anbieter und -Anwender profi-
tieren somit gleichermafen: Anbieter kinnen mittels
der Datenbank ihr Produkt weltweit prisentieren und
dessen Bekanntheitsgrad erheblich steigern. Der Vali-
dierungsstempel ist ein in der Branche anerkannter
Qualititsnachweis. Anwender wiederum konnen Kos-
ten und Zeit beim WMS-Auswahlprozess sparen und
diesen transparent und zielgerichtet gestalten. Die
validen Daten gewdhren dem Suchenden erhdhte
Entscheidungssicherheit und Risikominimierung bei
der Auswahl eines WMS. Auflerdem funktioniert die
WMS-Datenbank als Community-Plattform, die es
Anbietern, Anwendern und Interessierten ermdglicht,
aktiv zu Netzwerken neue Kontakte aufzubauen und
Expertenmeinungen auszutauschen.

Da der WMS-Markt in seiner GrofSe und Komplexitit
nicht nur im nationalen Raum zugenommen hat,
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sondern auch international verstirkt an Bedeutung
gewinnt, bietet das Team warehouse logistics auch
Sprachversionen der Datenbank auf Englisch, Nieder-
landisch und Italienisch an. Fiir den franzdsischen
Raum wurde eine speziell konzipierte Version der
Datenbank geschaffen, um den spezifischen Anforde-
rungen des franzosischen WMS-Markts gerecht zu
werden.

Zuverldssige Lieferungen bei kurzen Lieferzeiten und
sicheren Kiihlketten sind in der Lebensmittelbranche
unverzichtbar. Ein schlankes und flexibel organisier-
tes Lager, das durch ein passgenaues WMS gesteuert
wird, wird damit zum zentralen Element eines moder-
nen und wettbewerbsfihigen Fleischereibetriebs.
Welche Produktlgsungen und individuellen Konzepte
fiir eine effiziente Lagerlogistik es dariiber hinaus
gibt, stellt Die Fleischerei nachfolgend vor:

Kommissionieren und versenden

MPS, Lichtenvoorde/Niederlande, produziert unter
anderem Leer- und Vollkistenfordertechnik, Regalbe-
diengerite sowie andere Maschinen zur Automatisie-
rung der innerbetrieblichen Abldufe in der Fleischin-
dustrie. Der Bereich MPS Meat Logistics befasst sich

mit den verschiedensten Anforderungen der innerbe-
trieblichen Logistik. Die zur Losung der logistischen
Aufgaben eingesetzten Aggregate und Konzepte sind
sehr verschieden und beinhalten oftmals: Leerkisten-
speicher zur Bevorratung von Leerkisten flir die Pro-
duktion; Leer- und VollkistenfGrdertechnik zur Ver-
und Entsorgung der Produktion, automatisches Kis-
tenlager (AKL) als Produktions-, Kommissionier- und
Versandlager; Sortieranlagen zur Auszeichnung und
Kommissionierung von SB- und VC-Verpackungen,
Kommissioniersysteme; Ware zum Mann, Mann zur
Ware zur vollstandigen Auftragsbearbeitung.

Durch den Einsatz von automatischen Kistenldgern
wird die Effizienz eines Rohwaren- oder Fertigpro-
duktlagers erheblich gesteigert, so das Unternehmen.
Typische Anwendungsbeispiele eines automatischen
Kistenlagers sind:

m Frischfleischpuffer zwischen Zerlegung und Pro-
duktion,

® Kommissionierpuffer mit automatischer Nach-
schubversorgung der Kommissionierung,

® Puffer zwischen Kommissionierung und spezifi-
scher Kundenetikettierung,

® Versandpuffer zur Bereitstellung von Kundenauf-
trdgen, vorsortiert nach Touren oder Routen.
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Bei den zahlreichen von MPS ausgefiihrten Projekten
handelt es sich meist um eine Kombination aus meh-
reren Anwendungen. So lsst sich mit einem AKL eine
Kommissionierung mit Nachschub versorgen und an-
schlieffend nach erfolgter Riicklagerung die Versand-
bereitstellung organisieren.

Je nach Bedarf kann ein Regalfach mit einer Kiste
oder mit zwei Kisten belegt werden. Die Dimensionie-
rung und Ausstattung richtet sich nach den spezifi-
schen Aufgaben und muss den jeweiligen Betriebsda-
ten angepasst werden. Herzstiick des Lagers sind die
Regalbediengerite, die in der Branche auch als Meat
Mover bekannt sind. Sie zeichnen sich durch ihre
hohe Durchsatzleistung, den geringen Energiever-
brauch und eine hohe Verfigharkeit aus.

3.000 Kisten pro Stunde

Nawi, Borculo/Niederlande, bringt eine neue Kisten-
sortieranlage auf den Markt, die 3.000 Kisten pro
Stunde je nach Filiale sortieren kann. Die hohe Ge-
schwindigkeit fithrt zu kiirzeren Durchlaufzeiten. Die
Betriebe der Nahrungsmittelindustrie werden dadurch
flexibler, denn die Sortieranlage ermdglicht es, die
Einzelhdndler noch schneller mit den gewiinschten
Produkten zu beliefern, so der Hersteller.

JInnerhalb der Nahrungsmittelindustrie werden zu-
nehmend Logistiklosungen gewlinscht, die nicht nur
hohe Durchsitze erméglichen, sondern auch schwer
belastet und in hyienesensitiven Bereichen eingesetzt
werden konnen. Neben unserem bekannten Aorta-
Konzept fiir die Zu- und Abfuhr von Kisten zu den Ver-
packungsanlagen kommen wir auch mit dieser neuen
Sortieranlage den Marktwiinschen entgegen, sagt Al-
fred Klunder, kaufmiannischer Geschiftsfithrer bei Na-
wi. Die Nawi-Produktgruppe Food Production Logis-
tics konzentriert sich auf Logistiksysteme fiir Kisten,
Paletten, Dolav-Behilter und Kartons. Klunder: ,,Seit
iiber 20 Jahren liefern wir fiir die internationale Nah-
rungsmittelbranche Warehouse-Losungen.

Die neue Nawi-Sortieranlage ist leistungsstark,
fiir hygienesensitive Bereiche geeignet und
kann hohen Belastungen ausgesetzt werden.

Behalter intelligent kommissionieren

Ein vollig neues Konzept einer Behdltersortieranlage
von Reich Férdertechnik, GroRkarolinenfeld, kommt
im Erweiterungsneubau der Wurst- und Schinkenwa-
renfertigung eines osterreichischen Grofproduzenten
zum Einsatz. In dem mit 14 Mio. Euro Investitions-
aufwand errichteten Zubau an den bestehenden Pro-
duktionsgebuden in Wien wird der Behiltertransport
{iber mehr als 500 m lange Reich-Forderstrecken und
einen 9 m hohen Vertikalforderturm, ebenfalls von
Reich, zum Verbringen der Transportbehilter tiber
zwei Geschossebenen durchgefiihrt.

Die Behiltersortieranlage mit Barcodeerkennung und
automatisierter Schleusung nach LKW-Touren stellt
einen technischen Hohepunkt in dem 7.000 m* gro-
Ben Anbau dar. Die zentrale Aufgabe des Anlagenteils
ist das automatische Sortieren von befiillten Kunst-
stoffbehiltern, die direkt aus den Slicer-Stationen der
Wurst- und Schinkenproduktion zum Kommissionsla-
ger beférdert werden. Die jeweils sortenrein mit einem
Wurstwarenprodukt befiillten Behélter werden am
Ende der zentralen Forderstrecke per Barcodescanner
identifiziert. Von einem quer verlaufenden Sortier-
band befordern pneumatisch betriebene Ausschubele-
mente die Kisten in eine von acht Bahnen. Hier kon-
nen, nach geplanter Versand-Tour automatisch vor-
sortiert, bis zu zehn Behilter vorgehalten werden. Ein
Lichtschrankensignal steuert den mobilen Reich-Be-
stapler zur am weitesten aufgefiillten Bahn, um die
Behilter automatisiert aufzunehmen und zu stapeln.
Danach rollen die Zehner-Stapel auf einer Rollbahn
sanft eingebremst zu den Entnahmestationen. Mit
einer Stundenleistung von rund 600 Behiltern trigt
der fiir die Sortierung und Stapelung zustindige Anla-
genteil mafigeblich zur Produktivititssteigerung bei.
So finden durch die neu errichtete Reich-Anlage meh-
rere tausend sortierte Behilter pro Arbeitsschicht, ge-
fiillt mit Wurst- und Schinkenspezialitdten, ihren
schnellsten Weg zum Kunden. Mit der in dieser Form

Vollautomatische Touren-Kommissionierung
mit automatischer Stapelung von vorkommis-
sionierten Behaltern.
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erstmals konzipierten Anlage wird das arbeits- und
kostenintensive Sortieren der Ware durch Betriebsper-
sonal tiberfliissig. Die intelligente Steuerung der Be-
hilter in verschiedene Transport- und Staubahnen so-
wie die automatisierte Stapelung beinhaltet zusitzli-
ches Potenzial fiir kiinftige Aufgabenerweiterungen
der Anlage.

Logistische Prozesse sicher gestalten

Die pco — Personal Computer Organisation, Osna-
briick, ist ein Full-Service-Anbieter fiir ganzheitliche
IT-Losungen. Als Mitglied der Hellmann Unterneh-
mensgruppe, einem der weltweit fiihrenden Logistik-
anbieter, hat pco eine starke Affinitdt fiir logistische
Prozesse entwickelt, die sich in der hohen Kompetenz
im Marktsegment Auto-ID und RFID widerspiegelt. Als
GS1 Solution Provider und zertifizierter Partner im
Bereich der RFID-Technologie bietet pco nach eigenen
Angaben Dienstleistungen, modernste Technologien
und prozessorientierte Losungskompetenz, die sich an
den Kundenprozessen orientieren.

Die skalierbare RFID-Losung pco-log ist fiir den Mate-
rialfluss entlang logistischer Prozesse entwickelt wor-
den und automatisiert Prozesse im Warenein- und
-ausgang, Lager, in der Disposition und im Versand.
Die sensorische RFID-Losung pco-cool automatisiert
das Temperaturmanagement. Sie iiberwacht und do-
kumentiert liickenlos die Temperaturen von Kiihlbo-
xen, Kiihlrdumen oder Kiihltransporten. Uberwa-
chungsergebnisse werden in Echtzeit auf einem Moni-
tor visualisiert. Ein aktives Uberwachungssystem
Giberpriift stdndig die zuvor definierten Eigenschaften
und alarmiert im Fehlerfall per E-Mail oder SMS.
Dariiber hinaus bietet pco RFID-Starterkits an.
Anwender bringen damit schnell und einfach die
Barcode-Informationen auf ein EPC-Gen2-konformes
RFID-Smart-Label.

Lagerbestand exakt verwalten

Die syspro GmbH, Berlin, hat das Modul proFood La-
gerbestandsverwaltung aus der proSystem-Familie
speziell fiir die Fleischtechnik entwickelt; es ist bei-
spielsweise seit Jahren bei Spar Osterreich erfolgreich
im Binsatz. Es unterstiitzt als Kernstiick der Waren-
wirtschaft alle Zugangs-, Verbrauchs- und Abgangsar-
ten aus Produktion, Einkauf und Verkauf und doku-
mentiert simtliche Warenbewegungen. Die integrierte
Gebindeverwaltung erlaubt eine Bestandsfiihrung von
Kisten, Paletten mit Identifikation iiber Barcode oder
RFID. Alle Bestandsbuchungen werden in einem Wa-
renbuchungsprotokoll zur Nachverfolgung und Be-
wertung zur Verfligung gestellt. Die Artikelbestinde
konnen in verschiedene Bestandsarten umgebucht
werden und lassen sich in zwei unabhingigen Men-
geneinheiten, wie kg und Stiick, parallel fiihren.
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Das Modul proFood Lager er-
moglicht es, die Bestande von
bis zu 99 Lagerorten gleich-
zeitig zu fithren.

Das Modul proFood Lager ermég-
licht es, in einer frei definierbaren,
transparenten Lagerstruktur (La-
ger, Lagerort, Lagerplitze) die Be-
stinde von bis zu 99 Lagerorten
gleichzeitig zu fithren. Das Modul
berticksichtigt dabei sowohl struk-
turierte Bestinde wie Partien/
Chargen als auch unstrukturierte
Einheiten wie Gewiirze, Zusatzstof- =

fe, Verpackungsmaterialien, Zwischenprodukte. Alle

Posten werden manuell am Bildschirm und an Daten-
erfassungsterminals (zum Beispiel Waagen) erfasst
und bewertet beziehungsweise automatisch aus ande-
ren Modulen tibernommen.

Die Erfassung der Abgénge erfolgt ebenfalls am Bild-
schirm und an Waageterminals oder durch automati-
sche Ubernahme von anderen Modulen. Zur Partiever-
waltung stellt das System alle wichtigen Informatio-
nen bereit: Ein- und Auslagerungsdatum, Lagerdauer,
Abgangsmenge, Kunde, Bestimmungsort.

Die Uberfiihrung eines Artikels von einem Lagerort
zum néchsten und eine gewiinschte Artikelumwand-
lung nimmt das System automatisch vor. Die Zustin-
de des Bestandes (zum Beispiel frei, reserviert, in
Transit, gesperrt) werden durch direkte Buchungen
oder durch die zufiihrenden Module angepasst.

Foérdertechnik nach MaB

Ob als Bestandteil von Roboteranlagen oder Lagersys-
temen sowie als separate Fordertechnik fiir Produk-
tions- oder Verpackungslinien — die de Man GmbH,
Borgholzhausen, bietet Kunden eine optimale Lisung
fiir deren Anforderungen. Seit kurzem fiihrt das Un-
ternehmen auch die bewihrten MidiMove- und Maxi-
Move-Fordersysteme des Lagerlogistikunternehmens
Knapp AB in seinem Leistungsportfolio. Somit kann de
Man gerade im Bereich der grof¥fldchigen Fordersyste-
me ein noch breiteres Angebotsspektrum bieten.
Der Generalunternehmer iibernimmt nicht aus-
schlieflich den Vertrieb der Pro-
dukte im deutschen Markt, son-
dern bietet wie gewohnt indivi-
duell mafigeschneiderte Automati-
sierungskonzepte, wie zum Bei-
spiel fiir die Riigenwalder Miihle.
Tim GeiBen/Conny Salzgeber

MaBgeschneiderte Automati-
sierungskonzepte stellen eine
effektive Lagerlogistik sicher.
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