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Subminiatur-Lasersensoren
mit einstellbarer Hintergrundausblendung

Klein wie ein
Gummibarchen

Ein nur 21 x 14 x 8 Millimeter kleiner und 3 Gramm leichter Lasersensor hat
einiges zu bieten, was bisher nur in gréBeren Gehduseabmessungen erhilt-
lich war: Zur Grundausstattung der Winzlinge gehéren neben dem prézisen
Laserlicht eine ebenso prézise Hintergrundausblendung, bei welcher der
Abstand zum Tastgut ermittelt wird, sowie anwenderfreundliche Details
wie Schwalbenschwanzmontage und Teach-in-Bedienung.

Erist nur 21 x 14 x 8 mm3 groBB
und 3 g leicht: Wer einen F 10
zum ersten Mal zwischen Dau-
men und Zeigefinger halt, mag
daran zweifeln, dass dieser Sen-
sor — kaum groBer als ein Gum-
mibarchen - ein vollwertiger
Sensor sein soll. Dennoch: der
Winzling bietet alles, was auch
deutlich gréBere Sensoren bieten
- und sogar noch einiges mehr.

Zu nennen ware zum einen das
Laserlicht und die damit verbun-
denen Vorteile bei der Kleintei-
leerkennung. So ist die Tasterver-
sion der Reihe mit der Bezeich-
nung FT 10 beispielsweise in der
Lage, einen Draht mit 0,5 mm
Durchmesser in einem Abstand
von 60 mm zu detektieren. Hier-
bei sorgt der linienférmige Licht-
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fleck von etwa 1 x 3 mm2 dafur,
dass Kleinteile auch im Fall von
Positionsabweichungen  zuver-
|8ssig erfasst werden.

Prézise und einstellbare
Hintergrundausblendung

Zum anderen arbeitet der FT 10
sogar vor hellen oder spiegeln-
den Hintergriinden sehr zuver-
lassig, denn der Taster wurde mit
einer sehr prazisen und zudem
einstellbaren  Hintergrundaus-
blendung (HGA) ausgestattet.
Selbst bei deutlich gréBeren Sen-
soren ist eine so hochwertige
HGA keineswegs die Regel.

Um die Lasertechnik samt HGA
in einem Subminiatursensor un-
terzubringen, entwickelte Senso-
part eigens einen optoelektro-

nischen integrierten Schaltkreis
(Asic), auf dem die HGA-Aus-
werteelektronik konzentriert
wurde. Damit gelingt eine milli-
metergenaue  Hintergrundaus-
blendung, da Objekt und Hinter-
grund nicht nur Gber die einfal-
lende Lichtmenge, sondern tiber
die zusatzliche Abstandsinfor-
mation unterschieden werden.

Auch die Farben von Objekt und
Hintergrund spielen fir die Ge-
nauigkeit ' der Detektion prak-
tisch keine Rolle mehr. Messun-
gen haben gezeigt, dass die
Schaltpunktprazision bei hellen
und dunklen Objekten nahezu
identisch ist — im Fachjargon
spricht man auch von einer , ge-
ringen Schwarz/WeiB-Verschie-
bung”. Zudem werden Fremd-
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lichteinflusse bei der Auswer-
tung zuverldssig unterdriickt, so-
dass die HGA auch unabhéngig
von| den Umgebungsbedingun-
gen| reproduzierbare Resultate
liefert.

Anwenderfreundliche Details
und Ausstattungsmerkmale
.Die Reihe F 10 weist neben den
technischen Vorztgen besonde-
re und in dieser BaugroBe einzig-
artige  Ausstattungsmerkmale

EXKLUSIV IN KEM

|
Der Beitrag stammt von der
Sensopart Industriesensorik GmbH,
| Gottenheim

Der Lasertaster mit Hintergrundausblendung FT 10 erkennt auch auf gréBere Entfernungen Teile von wenigen Zehntelmillimetern Durchmesser




Anwenderfreundliche Details
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o flexibel im Einbau durch Subminiaturbauform

e unbedenkliches Laserlicht der Klasse 1

e Tasterversion mit Hintergrundausblendung nach dem Abstands-
prinzip: sichere Erkennung von Objekten unabhangig von Farbe
und Oberfléche und vor allen Hintergrtinden (Maschinenteile, be-
wegte Teile)

eheller, praziser Lichtfleck mit linienférmiger Kontur fiir beste
Kleinteileerkennung und einfache Ausrichtung

erobustes, glasfaserverstéarktes Kunststoffgehause (IP67) mit Eco-
lab-Zulassung

eeinfache Montage und Neigungsausrichtung dank integrierter
Schwalbenschwanzfihrung und justierbarer Halterung

Hintergrundaushlendung nach dem Prinzip der Triangulation: Uber ein zeilen-
formiges, ortsauflosendes Empfangselement registriert ein HGA-Taster nicht
nur die reflektierte Lichtmenge, sondern wertet auch die damit verbundene
Abstandsinformation aus. Das vom Tastgut reflektierte Licht (P1) trifft also an
einer anderen Stelle auf die Empfangerzeilen des Asic als die Reflexionen vom
Hintergrund (P2), so dass sich das Tastgut eindeutig identifizieren lasst

auf”, freut sich Sensopart-Ge-
schaftsfhrer Dr. Theodor Wan-
ner. So ist das Sensorgehduse mit
einer  Schwalbenschwanzfiih-
rung versehen, in die eine ent-
sprechende Halterung eingeras-
tet werden kann. Gerade in
schwierigen  Einbausituationen
erleichtert dies die Feinjustierung
erheblich. Die Befestigungsboh-
rungen im Sensorgehduse wur-
den mit Metallhtlsen verstarkt,
so dass der Sensor auch bei ver-
sehentlich zu hoch eingestellten
Anziehmomenten wahrend der
Montage keine Quetschungen
erleidet.

Eine weitere Besonderheit ist der
M5-Miniaturstecker, der im Unter-
schied zum Ublichen M8-An-
schluss nicht seitlich Uber das Sen-
sorgehause hinausragt. Um den
Ubergang zum M8-Standard her-
zustellen, gibt es den Sensor auch
mit M8-Kabelschwanz, der einen
besonders einfachen Anschluss
und Austausch der Sensoren ohne
Neuverlegung von Kabeln ermog-
licht. Darber hinaus ist der F 10
auch mit festem Kabel erhaltlich.
Die Einstellung des kleinen Sensors
erfolgt bequem und einfach tber
die elektronische Teach-Taste. Al-
ternativ dazu kann das Teach-in
auch via Steuerleitung erfolgen,
falls der Sensor nach der Montage
nicht mehr zuganglich ist.

Pradestiniert fiir bewegte

Teile und beengte Verhaltnisse
Aufgrund ihrer kleinen Bauform
und ihres geringen| Gewichts
sind die Sensoren der Reihe F 10
pradestiniert fur den Einsatz un-

Je ein Lichttaster mit Hinter-
grundausblendung vom Typ
FT 10 pro Forderbahn priift
die Anwesenheit von
Metallklammern an einem
Vibrationsforderer eines
Montagetechnik-Herstellers.
Um die Kante jeder Klam-

" mer unabhangig von ihrer
" genauen Position zuver-

i lassig zu erfassen, kommt

|| hier die Tastervariante mit
langlichem Lichtfleck zum
Einsatz

Die Sensoren der Reihe F 10

liberzeugen unter anderem

durch anwenderfreundliche Details
wie metallene Montagedsen,
Schwalbenschwanzfiihrung und
Teach-in-Bedienung

ter sehr beengten Platzverhalt-
nissen und/oder an bewegten
Maschinenteilen und bei der Be-
stlickung von Halbleiter-Bauele-
menten, in der Fertigung von So-
larzellen sowie ganz allgemein in
hochintegrierten Maschinen so-
wie Handling- und Montage-
systemen.

Der Taster mit Hintergrundaus-
blendung ist die am vielseitigsten
einsetzbare Variante aus Senso-
parts Subminiaturbaureihe, aber
auch die klassischen Schranken-
ausfuhrungen haben ihre cha-
rakteristischen  Vorziige.  So
kommt die Einweglichtschranke
FS/FE 10 zum Beispiel bei der
Vorderkantenerkennung von So-
larwafern zum Einsatz, wo es auf
eine genaue und zugleich sehr
schnelle| Detektion zur prazisen
Ansteuerung des Robotergrei-
fers ankommt. Die Reflexions-
lichtschranke FR 10 wiederum
wird haufig zur Staukontrolle an
Ruttelférderern eingesetzt, weil
diese auch bei sehr beengten
Platzverhaltnissen einfach inte-
grierbar| ist. Aufgrund ihrer ge-
ringen |Abmessungen bei zu-
gleich erstaunlichen Leistungen
und Eigenschaften stellen Senso-
parts kleinste Sensoren nicht zu-
letzt eine guinstige Alternative zu
Lichtleitersystemen dar.

Sensopart;

Telefon: 07673 821-33;
E-Mail: wanner@sensopart.de

KEM 2012, Mai 29





