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+ES IST NICHT ZU WENIG ZEIT, DIE WIR HABEN, SONDERN ES IST ZU VIEL ZETT,
DIE WIR NICHT NUTZEN."

Lucius Annaeus Seneca



LEAN PRODUCTION. MIT WERMA SIGNALTECHNIK

In vielen Unternehmen zdhlt die Optimierung von Produktions- und Hersfellungsprozessen zu den tdglichen und zentralen
Herausforderungen. Gewachsene Strukturen und nicht fransparente Abl@ufe flinren oft zu Fehlern und Verschwendungen.

POTENTIALE ERKENNEN

Besonders in Unternehmen mit unterschiedlichsten Prozessen, Maschinen und Anlagen ist es off schwierig, die Potentiale schnell zu
erkennen und zu erfassen. Die Produktionsabteilungen haben daran aber ein sehr groBes Interesse und wollen die Wertschopfung
verbessern und die Produkfivitdt stetig steigern.

PRODUKTIV. MiT WERMA

WERMA hat sich der Lean-Production Ausrichtung besonders gewidmet und mdchte andere Unternehmen dabei tatkrdftig untersttitzen.
Wir haben verschiedene Produkfe und Lésungen entwickelf, mit deren Hilfe Sie kosfenintensive Abldufe reduzieren, verborgene
Kapazitdfen nutzen und Ihre Wettbewerbsfahigkeit steigern kdnnen. Alle Verdnderungen sind im Interesse Ihrer Mitarbeiter.

Von der Maschinendatenerfassung bis hin zum einfachen Rufsystem, WERMA Signaltechnik bietef Innen preiswerte Innovationen fur eine
,schlanke® Produkfion.

ZAHLEN - DATEN - FAKTEN. WERTE AUS DER PRAXIS
Steigern bzw. senken Sie Ihre Kennzahlen durch den Einsatz von Lean Management.
5% Steigerung der Produkdivifdit

3% Erhohung der Wirtschaftlichkeit

50 % Reduzierung der Storzeiten*

100 % Minderung der Nebenttigkeiten*

Die genannten Erfolgskennzahlen wurden nach der Einfihrung von Lean-Production in der WERMA-Produktion ermittelt.
*direkt an der Linie

- Transparenz erhohen
- Produkfivitaf steigern

- Flexibilitat verstarken
- Stillstandzeiten reduzieren
- Kosten und Zeit sparen
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,DAS WIN-SYSTEM KANN PROBLEMLOS IN BESTEHENDE ANLAGEN INTEGRIERT
WERDEN. ES BESTICHT DURCH DIE SELBSTERKLARENDE SOFTWARE, WELCHE
JEDERZEIT UBER STORUNGEN INFORMIERT."

Joachim Goftwald, Leiter Instandhaltung
Hansgrohe SE (Sanitartechnische Produkte)



EINFACH MASCHINEN UBERWACHEN. MIT WIN  Lifi#al”

In groBen Fertigungshallen, in denen mehrere Maschinen, auch auBer Sichtweite stehen, ist es zusehends schwerer, den Uberblick zu
behalten. Maschinenstillstdnde und Fehlermeldungen werden oft nichf sofort erkannt.

WERMA bietet eine einfache und kostengtinstige Losung zur drahtlosen Ferntiberwachung von Maschinen unterschiedlichsten Alters und
Funkfion namens WIN (Wireless Information Network). WIN ist die geniale Verbindung von Signaltechnik, Funkfechnologie und einer
ausgekltgelten Software. Die gemeinsame Schnittstelle aller Maschinen ist dabei die WERMA-Signalsdule. Das preiswerte MDE-System
(Maschinendatenerfassungssystem) WIN ist einfach in Betrieb zu nehmen und kann jederzeit nachgertstet werden.

( f:d 4 1i(:(((-<: Ccce.

PRODUKTIVITATSANALYSE AUF KNOPFDRUCK. MIT WIN

In die KombiSIGN Signalsdule wird ein zusdtzliches Element, der sogenannte ,WIN slave®, integriert. Dieser sendet Maschinenzustdnde
per Funk an den ,WIN master®. Der ,WIN master" ist via USB-Kabel an einem PC angeschlossen und empfdngt von bis zu 50 ,WIN
slaves® jeweils maximal acht unferschiedliche Maschinenzusttnde.

Diese gesammelten Maschinensignale werden lickenlos in einer Datenbank gespeichert. Dank der dbersichtlichen Software sehen Sie
auf einen Blick die Zustdnde Ihres Maschinenparks. Mit den vielseitigen Softwaremodulen schaffen Sie somit mehr Transparenz auf
Knopfdruck.

HOHE REICHWEITE. DANK FUNK

Bei freier Sicht reicht das WIN-Funksignal bis zu 300 Mefer. In InnenrGumen kann
die Reichweite - typisch flr Funk - geringer sein. Gerade hier offenbart sich die Stdrke
von WIN: Das niedrige Frequenzband (868 MHz) durchdringt Objekfe und Wdnde
weitaus besser als WLAN und Bluefooth.

Zudem istjeder ,WIN slave" in Ihrem Netzwerk gleichzeitig ein ,Repeater*: - Keine Verkabelung

Das bedeutet, er leitet die Signale anderer ,WIN slaves® an den ,WIN master* weiter. . . "

So erhdhen Sie die Reichweite auf maximal 900 Meter. Jederzeit nachrusfbar
- LUckenlose

Produktionsuberwachung

- Reduzierung von
Stillstandzeiten




INTUITIV UND UBERSICHTLICH. DIE WIN-SOFTWARE

Die mitgelieferte, lizenzfreie PC-Software kann ohne Programmierkenntnisse schnell und einfach installiert werden und fuhrt Sie Schritt flr
Schritf zum eigenen Wireless-Netzwerk. Die Software stellt die Zustdnde der ins Netzwerk eingebundenen Signalsdulen auf dem PC dar

und ist in den Sprachen Deutsch, Englisch und Franzésisch verflgbar. Darliber hinaus kann der Anwender ProdukfivitGfen analysieren,
Fehlerquellen suchen und somit die Effizienz und Verfugbarkeit seiner Maschinen erhéhen.
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SCHNELLER REAGIEREN. LEITSTANDMODUL

Wissen Sie, welche Maschine gerade still steht?

Im Leitsfandmodul der Sofiware sehen Sie den akiuellen Zustand aller einge-
bundenen Maschinen. Auf einen Blick wird dargestellt, welche Maschine gerade
IGuft oder eine Stérung hat. So kénnen Reakfions- und Stillstandszeiten effektiv
verkiirzt werden. Integrieren Sie lhren Gebdudeplan in das Leitstandmodul und
erkennen Sie gleichzeitig die Position und den Zustand Ihrer Maschinen.

Iiilllﬁl*r:lil

JEDERZEIT INFORMIERT, BENACHRICHTIGUNGSFUNKTION

Wie schnell kbnnen Sie auf Stérungen reagieren?

Zu jeder Zeit an jedem Ort schnell reagieren - kein Problem fiir WIN. Andert sich der Zustand einer eingebundenen Maschine, wird auto-

matisch eine E-Mail generiert und an Ihren PC oder Ihr Smartphone gesendet. Dabei kdnnen Sie flir eine bestimmte Maschine selbst
wdhlen, wer nach welcher Zeit benachrichtigt werden soll.




EFFIZIENZ ERHOHEN. PRODUKTIVITATSMODUL

Kennen Sie die Produktivittit Inrer Maschinen?

Im Produktivitdtsmodul kdnnen Sie die Auslastung Ihrer Maschinen (ber beliebige
Zeifrume analysieren. Befrachfen Sie beispielsweise den leizien Arbeitstag oder
Ihre selbst definierten Zeitrdume, wie z.B. Arbeitsschichten. Mit Hilfe dieses
Moduls ist es mdglich, Fehler und Stillstandzeiten, auch riickwirkend zu
analysieren und somit die Effizienz zu erh6hen.

TRANSPARENZ SCHAFFEN. LAUFZEITMODUL

Wissen Sie, wie oft Inre Maschine still steht?

Das Laufzeitmodul bietet Ihnen eine Ubersicht {ber die Befriebs- bzw.
Ausfallzeiten der Giberwachten Maschinen. Mit diesem Modul werden Fehlerbilder
der Maschinen schnell erkannt und eine hoéhere Transparenz im
Produktionsprozess geschaffen. Dies ist die Grundlage, um die Produktivitdt und
Effizienz Inrer Maschinen zu steigern.

FEHLER DOKUMENTIEREN. STORGRUNDERFASSUNG

Warum steht Ihre Maschine so oft still?

Erkennen, kommentieren und analysieren Sie Stérungen und Stillsidnde Ihrer
Maschinen. Definieren Sie einmalig die firmenspezifischen Stdrgriinde, wie
beispielsweise Materialmangel. Beim Eintreten einer Stérung kann dann bei der
Kommentarerstellung einer der vordefinierfen Siérgriinde ausgewdhit werden. Die
Hdufigkeit der definierfen Storgriinde kann rickwirkend analysiert werden und
ermoglicht die zukinftige Beseitigung dieser Stérgriinde.



STABIL FUNKEN. ROUTINGMODUL

Wie baut sich das WIN-Netzwerk auf?

Das Routingmodul unterstttzt beim Einrichten oder Anpassen des WIN-
Netzwerkes. Es zeigt mit Hilfe einer Balken- und Baumstrukiur die Qualitdt und
den Aufbau der Funkverbindungen zwischen den einzelnen Elementen an.

Jeder ,WIN slave® sucht sich immer den besten Ubertragungsweg zum

.WIN master*, entweder auf direktem oder indirekiem Weg.

VIELE PERSONEN EINBINDEN. MEHRFACHZUGRIFF

Wer kann die WIN-Software nutzen?

Dank der datenbankbasierten Software-Strukiur kdnnen mehrere Anwender die Software nutzen. Verschieben Sie die Dafenbank einfach
auf ein Netzlaufwerk und erméglichen Sie anderen Nuizern den Zugriff zu diesem Laufwerk. Die lizenzireie Software kann so von beliebig
vielen Personen installiert und genufzt werden. Alle eingebundenen Benutzer haben den aktuellen Zustand aller Maschinen im Blick und
kénnen die WIN-Software enisprechend der individuellen Anforderung nuizen.

- Keine Lizenzkosten

- Kinderleichte Installation
- Kostenlose Updates

- Produktionsprozesse
analysieren und optimieren

- Intuitive Softwarebedienung




DIE STARTERPAKETE. BESTELLDATEN WIN

WERMA biefet zwei WIN-Starterpakete zur sofortigen Zustandstberwachung lhrer Maschinen. Wdhlen Sie das passende Paket fir Ihre
Anwendung aus. Dabei ist die Erweiterung des Netzwerkes jederzeit mit weiteren Produkten moglich.

WIN complete

Das Starterpaket ,WIN complete™ enthdlt alles was Sie bendétigen, um sofort drei Maschinen per Funk zu
Uberwachen. Es ist somit ,ready fo use™.

‘ &"E— WIN complete fiir KombiSIGN 7 1 86064003
- Drei KombiSIGN 71 Signalsdulen (bestehend aus drei LED-Dauerlichfelementen in =
den Farben rot, gelb und griin, Anschlusselement sowie FuB mit integrierfem Rohr)
- Drei WIN slaves (vorkonfiguriert)
- WIN master mit USB-Kabel (Funkempfdnger)
- Software CD

WIN system

Das Starterpaket ,WIN system™ ist flr alle geeignet, die bereits WERMA-Signalséulen einsefzen oder ihre
individuelle Signalsdule zusammenstellen mdchfen. Die ,WIN slaves® werden in die modularen
Signalsdulen integriert und schon ist das MDE-Sysfem einsatzbereit.

@&_ WIN system flir KombiSIGN 71 86064001
a2 WIN system fir KombiSIGN 70 86084001

- Drei WIN slaves (vorkonfiguriert)
- WIN master mit USB-Kabel (Funkempfdnger)
- Software CD

ERWEITERUNGSPRODUKTE. BESTELLDATEN

Sie wollen Inr bestehendes Netzwerk vergréBern? Mit den Erweiterungsprodukten von WERMA kénnen bis zu 50 ,WIN slaves™ und vier
L, WIN master* in ein WIN-Netzwerk integriert werden.

WIN slave
i e{_ WIN slave flir KombiSIGN 71 86064002
= WIN slave fiir KombiSIGN 70 86084002
- WIN slave (nicht vorkonfiguriert)
WIN master -
S WIN master 86000000

- WIN master mit USB-Kabel (Funkempf@nger)
- Software CD



+DANK DEM WIN-SYSTEM HABEN WIR EINE KLARE TRANSPARENZ IN UNSERER
FERTIGUNG UND RECHNEN MIT EINER PRODUKTIVITATSSTEIGERUNG VON

1-2 %. DIE VORAUSSETZUNG FUR DIESEN ERFOLG? TAGLICHES ARBEITEN
UND DIE AKZEPTANZ DER MITARBEITER."

Zoran Zemun, Produktfionsleitung
pretema GmibH (Prazisionstechnik fur elektromechanische Anwendungen)
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FUNKTIONSERWEITERUNG.
MIT WIN SLAVE PERFORMANCE

Termintreue Auftriige, kleine LosgroBen, schnell wachsender Wettbewerb und steigender Kostendruck - diese Themen riicken bei
Unfernehmen immer stdrker in den Vordergrund. Um diesen steigenden Anforderungen standhalfen zu kdnnen, wird ein hohes MaB an
Flexibilitat, Transparenz und Effizienz abverlangt. Ohne technische Unterstlitzung ist es kaum mdglich, Stillstdnde zu reduzieren,
Durchlaufzeiten zu verkUrzen, eine Ilckenlose Produkfionstiberwachung zu realisieren und die Anlagenauslastung zu optfimieren.

STUCKZAHLERMITTLUNG. MIT WIN SLAVE PERFORMANCE

WERMA bietet lhnen auch hier eine ansprechende Lean-Production-Losung fir Ihre Fertigung. Die neue Hardware namens ,WIN slave
performance” ermdglicht neben der bisherigen Zustandstberwachung, die Stiickzahlerfassung von Maschinen. Der in eine modulare
Signalsdule integrierte ,WIN slave performance™ Uberwacht bis zu sechs unterschiedliche Maschinenzustdnde und zdhlt den
Stuckzahlimpuls von Maschinen. Diese Ist-Daten werden per Funk an den ,WIN master* gesendet und in einer Dafenbank gespeichert.

Das WIN-System kann mit weiteren Funktionen aufgebaut werden. Durch die Kombination von ,WIN slave™ und ,WIN slave performance®
in einem Nefzwerk steht ein erweiterter Funktionsumfang zur Verfligung.

AUFTRAGE IM BLICK. MIT DER WIN-SOFTWARE

Die WIN-Software bietet Ihnen im Zusammenspiel mit der neuen Hardware
erweiterte  Mdoglichkeiten. Die Zustdnde der ins Nefzwerk eingebundenen
Signalséulen werden auf dem PC dargestellt. Definieren Sie Auftrdge mit Soll-
Werten, welche anschlieBend in den Analysemodulen mit den Ist-Werten abge- . Stiickzahlen, Rist- und
glichen werden koénnen. Hiermit erhalten Sie jederzeit Informationen zum .
Auftragsfortschrift, zum Erflllungsgrad und der Performance. Takizeifen erfassen

- Durchlaufzeiten verkirzen

- Anlagenauslastung verbessern

- Kontinuierlicher
Soll-/Ist-Vergleich
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/USATZFUNKTIONEN, MIT WIN SLAVE PERFORMANCE

Neue Funkfionen und Analyseméglichkeiten bietet [hnen die WIN-Software im Zusammenspiel mit der neuen Hardware. Mit Hilfe eines
neu entwickelfen Software-Moduls und den Funktionserweiterungen der bestenenden Module, minimieren Sie Verschwendung durch
geringere Stillstandzeiten, weniger Ausschuss und schnelle Erkennung von Prozessfehlern. Da die Maschinendaten der beiden
Hardwareprodukte (,WIN slave performance® und ,WIN slave®) in der gleichen Software dargestellt werden, ist eine Kombination jederzeit
maglich.
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AUFTRAGE DEFINIEREN. AUFTRAGSERFASSUNG

Wie erfassen Sie lhre Auftrdge?

Im Auftragsmodul haben Sie die Méglichkeit, manuelle Aufirige anzulegen.
Geben Sie hierfiir die notwendigen Soll-Werte, wie beispielsweise die Stuickzahl,
ein und wdhlen Sie eine Maschine aus, auf welcher dieser Auftrag laufen soll.
Das Software-Modul ermdglicht Ihnen, zukinfiige Aufirdge zu speichem.

AUFTRAGE IM BLICK. AUFTRAGSUBERSICHT

Wissen Sie, was, wo in welcher Menge produziert wird?

Mit diesem Software-Modul erkennen Sie auf einen Blick, welcher Aufirag auf
welcher Maschine 1duft und wie weit dieser fortgeschriffen ist. In die Zukunft
geplante Aufirdge sind mit dem Stafus ,wartend” gekennzeichnet und kénnen
gestartet werden, sobald die gewdhlte Maschine wieder verfugbar ist.

SCHNELLER REAGIEREN. LEITSTANDMODUL

Kennen Sie den Auftragsfortschritt Inrer Maschinen?

Im Leitstandmodul werden die Maschinenzusttnde und Aufiragsdetails von bis
zu 50 Maschinen Gbersichtlich dargestellt. Anwender kdnnen dadurch schnell
auf Zustandswechsel reagieren. Sofort wird erkannt, wie weit die Auftréige auf den
einzelnen Maschinen fortgeschritten sind.
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PERFORMANCE ERHOHEN. PRODUKTIVITATSMODUL

Kennen Sie die Auslastung lhrer Maschinen?

Beliebige Zeitrdume, wie beispielsweise die vergangene Nachtschicht, werden
rickwirkend und einfach ausgewerfet. Analysieren Sie in Sekundenschnelle die
Produktivitdt. Der Soll-/Ist-Vergleich der Stlickzahlen in einem gewdhiten Zeifraum
gibt Auskunft iber die Performance der Maschine.

TRANSPARENTE AUFTRAGE. LAUFZEITMODUL

Wie viel wurde in der lefzten Arbeitsschicht produziert?

Das Laufzeitmodul unferstiitzt Sie dabei Auffrige zu analysieren, Stérungen zu
erkennen und diese zu dokumentieren. Senken Sie mit Hilfe dieses Moduls Ihre
Fehlerquote, denn die Dauer und die Anzahl der Stérungen wird liickenlos
aufgezeichnet, Ubersichtflich und auftragsbezogen dargestellt.

- Planungssicherheit
- AuftrGge im Blick
- Echtzeitanzeige der

Performance
- Leerlaufzeiten minimieren
- ZU jeder Zeit erweiterbar
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DIE STARTERPAKETE.
BESTELLDATEN WIN SLAVE PERFORMANCE

WERMA bietet zwei ,WIN performance®- Starterpakete zur sofortigen Zustands- und Sttickzahltberwachung von Maschinen an. Wdhlen
Sie das passende Paket fiir Inre Anwendung aus. Die Erweiferung des Netzwerkes ist jederzeit moglich.

WIN complefe performance

Das Starterpaket ,WIN complete performance™ enthélt das, was Sie bendtigen, um sofort drei Maschinen per
Funk zu Gberwachen. Es ist somit ,ready to use”™.

WIN complete mit WIN slave performance flr KombiSIGN 71 860 640 13
- Drei KombiSIGN 71 Signalstulen (bestehend aus drei LED-Dauerlichtelementen in
den Farben rof, gelb und griin, Anschlusselement sowie FuB mit integrierfem Rohr)
- Drei WIN slaves performance (vorkonfiguriert)
- WIN master mit USB-Kabel (Funkempfénger)
- Software CD

o

WIN system performance

Das Starferpaket ,WIN sysfem performance® ist flr alle geeignet, die schon WERMA-Signalsdulen einsetzen
oder ihre individuelle Signalsdule zusammenstellen méchten. Die ,WIN slaves™ werden in die modularen
Signalsdulen integriert und schon ist das MDE-System einsaizbereit.

%\é WIN sysfem mit WIN slave performance fir KombiSIGN 71 86064011
¥ WIN system mit WIN slave performance fiir KombiSIGN 70 86084011

- Drei WIN slaves performance (vorkonfiguriert)
- WIN master mit USB-Kabel (Funkempfénger)
- Software CD

ERWEITERUNGSPRODUKTE. BESTELLDATEN

Sie wollen Ihr bestehendes Netzwerk vergroBern? Mit den Erweiterungsprodukfen von WERMA kénnen bis zu 50 ,WIN slaves
performance® und vier ,WIN master* in ein WIN-Netzwerk integriert werden.

WIN slave performance

fé"ﬂ- WIN slave performance fiir KombiSIGN 7 1 86064012
¥ WIN slave performance fiir KombiSIGN 70 86084012

- WIN slave performance (nicht vorkonfiguriert)

WIN master @

S

3
8 WIN master 86000000

- WIN master mit USB-Kabel (Funkempfdnger)
- Software CD
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ES LOHNT SICH. AUCH IN [HRER FERTIGUNG

Die Lean-Production-Ldsungen von WERMA Signaltechnik haben die Produkiivitdt vieler Unfernenmen optimiert. Wir sind uns sicher,

dass dies auch in Ihrer Fertigung mdglich ist.

OPTIMIEREN, REDUZIEREN UND ELIMINIEREN. MIT WIN

Uberproduktion, lange Wartezeiten, hohe Besttinde, Bewegung und Produktionsfehler sind nur einige Formen der Verschwendung. Hinzu
kommen fdglich anfallende, nicht wertsteigernde Tdtigkeiten, wie beispielsweise unndtige Transportwege und unzureichende

Arbeitsprozesse.

Ein Arbeitsprozess, der heute notwendig isf, kann morgen schon (iberflissig sein. Verschwendungen und Nebentatigkeiten dauerhaft zu
reduzieren, heiBt daher, es nicht bei gelegentlichen SofortmaBnahmen zu belassen. Die WIN-Produkte von WERMA helfen Ihnen,
konfinuierlich alle Zustdnde Ihrer Maschinen, Anlagen und Arbeitspldize zu Gberwachen und diese per Knopfdruck auszuwerten. Somit
konnen Sie alle Aktivitdten innerhalb Ihrer Wertschdpfungskette aufeinander abstimmen und diese gezielt optimieren.

Wertsiromanalyse vor dem Einsaiz von Lean-
Production-L6sungen von WERMA

%//‘ Nebentdtigkeiten @
x
AMORTISATIONSRECHNUNG

Wertstromanalyse nach dem kontinuierlichen Einsatz
von Lean-Production-Lésungen von WERMA

)
x

Nebentdtigkeifen

% V&

/" optimieren @ reduzieren @ eliminieren

Das preiswerte Maschinendatenerfassungssystem WIN ist in klrzester Zeit amortisiert.

um X% reduziert:

Geplante Nutzung pro Jahr: 2.816 Stunden
(bei Zweischichtbetrieb und 80% Nutzungsgrad)

Durch den Einsatz von WIN werden die Ausfall- und Leerzeiten einer Maschine

Einsparung Einsparung Einsparung
x% p.q. in Stunden p.a. in Euro p.a.
1% 28 1.830,00

2% 56 3.661,00
3% 84 5.491,00

siert.

C—;\\ Daraus folgt: Bei einer Investition von 3000 € und einer Reduzierung der
Ausfall- und Leerzeiten um 2%, ist WIN innerhalb von 0,8 Jahren amorti-




+DANK DEN EINFACHEN ANDON-PRODUKTEN HABEN WIR NUN DIE MIOGLICHKETT,
BLITZZSCHNELL UNTERSTUTZUNG BEI STORUNGEN UND PROBLEMEN UBER WEITE
ENTFERNUNGEN ANZUFORDERN UND SOMIT AUSFALLZEITEN ZU MINIMIEREN."

Erich Martin, Fertigungsleiter
WERMA Signaltechnik GmbH + Co. KG



EREIGNIS - SIGNALISIERUNG - REAKTION. MIT ANDON

Der Begriff ,Andon® stammt urspriinglich aus Japan. Eine fur alle gut sichtbar angebrachte Leuchte signalisiert ein aufiretendes Problem
und fordert zum sofortigen Handeln auf. Mit dem Einsatz von Andon-Produkfen wird nicht nur die Effizienz der Produkfionsprozesse im
Unternehmen verbessert, sondern entscheidend dazu beigetragen, Ressourcen zu schonen, Kosten zu sparen und flexibel auf

Verdnderungen der Mdrkfe zu reagieren.

Durch das Aufleuchfen einer Signalleuchte bzw. Erténen eines Signalfons wird dem Vorgesetzten oder Logistiker angezeigt, dass er sofort
reagieren muss. Jeder Arbeitsplatz, der mit einem Andon-Produkt ausgestattet ist, ermdglicht dem Mitarbeiter per Knopfdruck genau zu
signalisieren, mit welchem Problem er konfrontiert ist. Mit Hilfe opfischer und/oder akustischer Signale wird die entsprechende

Information kommuniziert.

DIE PASSENDE LOSUNG. FUR JEDE ANWENDUNG

Die Andon-Produkte von WERMA konnen flr verschiedenste Anwendungen
eingesetzt werden: Von der Optimierung von Kanban-Prozessen bis hin zur
Anwendung an typischen Packarbeitspldtzen in der Logistik oder an Montage-
arbeitspldizen in der Produkfion.

Das besondere Highlight ist, dass alle Andon-Produkfe mit dem funkbasierten
MDE-System ,WIN* kombinierbar sind. Je nach Anwendung kann so ein groBes
Netzwerk zur Uberwachung oder als Rufsystem aufgebaut werden.

- Schnelle Prozessoptimierung
- Visualisierung von Zust@nden

- Einfaches Rufsystem
- Kinderleichte Inbetriebnahme
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ANDON-PRODUKTE. BESTELLDATEN

WERMA bietet fur jede Anwendung die passende Andon-Lésung. Diese unterscheiden sich unter anderem in der Positionierung der
Signalsdule. Die Signalsdule kann je nach Produkt direkt oder abgesetzt an der Andon-Lésung befestigt werden und ist nicht im
Lieferumfang enthalten. So haben Sie die Mdglichkeit, Ihre bisherigen Signalsdulen zu verwenden und/oder kdnnen sich Ihre individuelle
Signalstule zusammenstellen.

AndonCONTROL (fiir infegrierte Signalsdulen)

Mit AndonCONTROL von WERMA konnen bis zu acht verschiedene Zusténde per Knopfdruck ausgelost
werden. Das Meldesystem ist mit einer infelligenten Elekironik ausgestattet, die mittels vier Tastern eine
gezielte Ansteuerung ermdglicht. So leuchfet beispielsweise das gelbe Signalelement bei Material A im
Dauerzustand, bei Maferial B blinkt es. Die Taster, mit welchen die einzelnen Zustdnde von W "-
AndonCONTROL aktiviert werden, kénnen nach Wunsch beschriftet werden. Somit wird eine eindeutige
Zuordnung der Funktionen ermdglicht.

¢

fé;s. AndonCONTROL flr KombiSIGN 71 86064007
e AndonCONTROL fiir KombiSIGN 70 86084007
- AndonCONTROL

- Netzteil mit Verbindungskabel
- Wechseladapter (EU, UK, Nordamerika)
- GummifiBe

AndonSWITCH (fiir abgesetzte Signalsdulen)

Dieses Produkt ist die ideale Losung, wenn die Signalsdule von dem Andon-Produkt entfernt monfiert

werden soll. Die Signalsdule kann somit nahezu Gberall platziert werden. Der Mitarbeiter aktfiviert per

Knopfdruck ein Signal und die abgesetzte Signalsdule leuchfet auf. Eine zustdndige Person erkennt in

Sekundenschnelle das Problem und kann entsprechend untersttitzen. Das Meldesystem ist mit beleuchteten + ‘-
Tastern sowie einer intelligenten Elekironik ausgestattet, d.h. es konnen bis zu acht Signale ausgeldst

werden. Zudem besteht die Moglichkeit, die Taster individuell zu beschriften.

&

AndonSWITCH 860 000 04
- AndonSWITCH

- Netzteil mit Verbindungskabel
- Wechseladapter (EU, UK, Nordamerika)
- GummiftBe

AndonBOX (fiir abgesetzte Signalsdulen)

Mittels vier Schalfern kdnnen bei der AndonBOX bis zu vier unterschiedliche Signale ausgelést werden. Die
einfache Schaltbox (berzeugt mit ihrem robusfen und industriellen Gehduse. Mittels farbigen
Schalterkappen kann eine eindeutige Zuordnung zum Signal vorgenommen werden. Es besteht zusdtzlich
die M6glichkeit, die Schalter individuell zu beschriffen.

" AndonBOX 860 000 03
Nl

- AndonBOX mitM12-Buchse

- Nefzteil mit Verbindungskabel

- Wechseladapter (EU, UK, Nordamerika)

- GummifiBe

- Schalterkappen in den Farben rot, gelb, grtin, weil und blau




/UBEHOR ANDON-PRODUKTE. BESTELLDATEN

Winkel
Dieser Winkel wird bei AndonCONTROL und AndonSW/TCH zur Wand- und Profilschienenmontage bendtigt.

"@; Befestigungswinkel, Metall 975 883 01

it

Kabel

Im Zusammenspiel mit AndonSWITCH oder der AndonBOX kann die Signalsdule gut sichitbar platziert
werden. Dank der Kabelldnge von 5 m haben Sie als Anwender viele Anbringungsmaoglichkeiten.

M12 Steckerbuchse mit 5 m Kabel 960 860 01

DIE PASSENDE ERGANZUNG

Funkldsungen

Alle ,Andon-Produkte® kénnen mit den ,WIN-L&sungen® von WERMA kombiniert werden. Dadurch werden die
positiven Eigenschaffen des Andon-Rufsystems weiter optimiert: Es kann noch schneller auf
Zustandsdnderungen reagiert werden, da mit Hilfe von WIN die Anderung sofort in der Software angezeigt
wird. Dies ist vor allem bei mehreren und nicht einsehbaren Anwendungen hilfreich.

Signalsdulen

Jedes Andon-Produkt funkfioniert in Kombination mit einer WERMA-Signalsdule. Entscheiden Sie sich
zwischen fertig konfigurierten oder modularen Signalsdulen. Die breite Produkfpalette sowie alle Dafen und
Informationen rund um die WERMA-Signalsdulen, erhalten Sie in unserem akiuellen Hauptkatalog.

Schnell und einfach konnen Sie sich auch unter www.werma.com mit unserem ,Konfigurator® eine
Signalsdule nach Ihren Vorstellungen zusammenstellen. Scannen Sie hierflr einfach den nebenstehenden
QR-Code ein und entdecken Sie die WERMA-Welt online.
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TEAMWORK. WIN KOMBINIERT MIT ANDON-PRODUKTEN

In groBen Produktionshallen und Logistikzentren ist der Sichtkontakf zu den einzelnen Arbeitspldizen off nicht gegeben. Auch hierfiir hat
WERMA Signaltechnik die optimale Lean-Production-Ldsung: Mittels der Kombination der Andon-Produkte und dem funkbasierfen WIN-
System kann man sich zentral einen Uberblick tiber die Zusténde von bis zu 50 Arbeitspldtzen und Maschinen gleichzeitig verschaffen.

Fdr diese Zusatzfunktion wird ganz einfach der ,WIN slave® in die Signalsdule des Andon-Produkts integriert. Per Funk sendet dieser die
Daten an den ,WIN master®, der an einen zeniralen PC angeschlossen ist. Mittels der anwenderfreundlichen WIN-Software kénnen
zusdtzlich beliebige Auswertungen zur Produktivitdt und Ertragsf@higkeit vorgenommen werden. Die tbersichtliche Bildschirmoberfliche
erleichtert die Bedienung und hilft die eingebundenen Arbeitspldtze und Maschinen zu Gberblicken.

DIE KOMPLETTE FERTIGUNG IM BLICK.
DANK LEAN-PRODUCTION-LOSUNGEN

Lange Wartezeiten gehdren mit dieser genialen Funklosung der Vergangenheit an.
Durch die luckenlose Transparenz - auch bei manuellen Arbeitspl@itzen - werden
Kapazitdfen und Ressourcen besser genuizt, Wartezeiten minimiert und die
Auslastung verbessert. Die WERMA-LGsungen heben sich von Wettbewerbsprodukten
ab, da nahezu alle Produkte miteinander kombinierbar sind. Die Verbindung von
Andon-Produkten mit ,WIN slave® und ,WIN slave performance® ist somit jederzeit
problemlos moglich und das ohne zusétzlichen Verkabelungsaufwand.

- Maschinen und Arbeitspldtze mit
einer Software Uberblicken

- Kinderleichte Inbetriebnahme
- Jederzeit erweiterbar




PURE BEGEISTERUNG. UNSERE [REFERENZEN
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,Dank dem WIN-System haben wir eine klare Transparenz in
unserer Ferfigung und rechnen mit einer Produktivitcits-
steigerung von 1-2 %. Die Voraussetzung flr diesen Erfolg?
Tdgliches Arbeiten und die Akzeptanz der Mitarbeiter.”

Zoran Zemun, Produktionsleitung
pretema GmbH
Prazisionstechnik fur elekiromechanische Anwendungen

,Das WIN-System kann problemlos in bestehende Anlagen
infegriert werden. Es besticht durch die selbsterkldrende
Software, welche jederzeit tber Storungen informiert.”

Joachim Gottwald, Leiter Instandhaltung
Hansgrohe SE
Sanitértechnische Produkte
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WERNMA

SIGNALTECHNIK

WERMA Signaltechnik GmbH + Co. KG

Durbheimer StraBe 15

D-78604 Rietheim-Weilheim

Fon +49 (0) 74 24 95 57-0

Fax +49 (0) 74 24 95 57-44
www.werma.com e info@werma.com

03/13-990 221 01 -D



