Factory Automation
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3D SHAPEscan: der dreidimensionale Blick in die Tiefe!
Einfache, hoch-flexible Entnahme unsortierter Bauteile aus allen Lagen
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Kosten runter, Flexibilitat rauf:

sortenreiner Griff ungeordneter Teile Die Anwendungen:

. . . . . B Vollautomatische Entladung unsortierter
In der industriellen Produktion miissen konti- Teile in allen Tiefenlagen von Behiltern
nuierlich Teile einer Montage- oder Bearbeitungs- B 3D Objekt-Lokalisierung

anlage zugefiihrt werden. Diese werden dabei
aus verschiedenen Héhen aus Behiltern wie
Gitterboxen oder Kragenpaletten entnommen.
Bisher hilft hier eine geordnete Anlieferung. Die . .
Teile werden sortenrein, aber unsortiert ge- Die Vorteile:
liefert. So entsteht ein erheblicher Mehraufwand. n
Die sichere, eindeutige Zufiihrung kann nur durch
kostenintensiven, mechanischen oder manuellen
Aufwand gewahrleistet werden.

Die Losung: 3D SHAPEscan - dreidimensionale
Positionsbestimmung ungeordneter Objekte -
auch bei gréBeren Transportbehaltern. Die Zukunft
wird greifbar: automatisierte, schnelle Entnahme
beliebiger Teile in rauer Prozessumgebung.

B 3D Ojekt-Identifikation
B 3D Objekt-Vermessung

Effiziente Prozessoptimierung

B Kostenreduktion durch Vermeidung
aufwandiger Mechanik oder manuellem
Einsatz fiir die Sortierung

Signifikante Flexibilitdtssteigerung
in der Fertigung

Erh6hung des Produktionstaktes

Eindeutige Erfassung und Zuordnung
aller Teile in allen Tiefenlagen

Erfassung der Inhalte beliebiger Behdlter-
gréBen durch skalierbare Sensorik

Stationarer sowie mobiler Einsatz
am Roboter

Kurze Messzeit und hohe Genauigkeit
Unempfindlich gegen Schmutz

3D SHAPEscan ermdglicht die genaue Bestimmung
der Lage ungeordneter Teile in allen Tiefenlagen von
Behaltern. Dies geschieht unter Einsatz von
Standard Kameras und einer speziellen Laser-
beleuchtung. Stationdr Uber der Kiste befestigt,
erfasst der Sensor mit einem Blick das komplette
Volumen-Format in der GroBe typischer Gitter-
boxen. Eine aufwéndige Kinematik zum Verfahren
ist nicht notwendig. Fertigungsbetriebe sparen mit
der L&sung erheblich an Kosten und Fertigungszeit. I-:'_i
Gleichzeitig steigt die Flexibilitdt der Produktion

signifikant — bei einfacher Installation und nahezu

ohne zuséatzlichen Platzbedarf. The More You See...




Flexibel einsetzbar -
fur alle Behaltervolumina und mobil

SHAPEscan ist flexibel fir die Erfassung unter-
schiedlicher KistengréBen anpassbar. Dabei wird
der Abstand zwischen den beiden Kameraein-
heiten einfach entsprechend adaptiert Auch der
mobile Einsatz am Roboterarm ist mdglich. In
diesem Fall sieht der Roboter nicht mehr die
gesamte Kiste auf einmal, sondern Teilausschnitte.
Diese werden per Software zu einem exakten
Gesamtbild zusammengefligt. Fir hohe An-
forderungen und kurze Taktzeiten gibt es eine
besonders schnelle Sensorausfiihrung.

Exakte Positionsbestimmung ungeordneter Teile
in allen Hohenlagen mit einem Scan

Neue Methode: 3D Shape Sampling

Die Intelligenz der L&sung steckt in der ausgereiften
Software. Der 3D Sensor scannt die Kiste und es
entsteht eine so genannte 3D Punkte-Wolke. Diese
reprasentiert die erfassten Objekte in der Transport-
verpackung. Mit der neu entwickelten Auswertungs-
methode des 3D Shape Sampling werden geo-
metrische Primitive in der Punkte-Wolke bestimmt. |
Diese werden anschlieBend zu komplexeren n
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Die Features:

B Robuste 3D Objekterkennung
in allen Tiefenlagen

Stationdrer Sensor

Stereoskopischer Ansatz

Objekten zusammengesetzt. So werden ohne Vor- mit Laserlinienprojektion

kenntnisse unterschiedlich geformte Bauteile sicher
identifiziert. Die robuste Erkennung der Teile-
geometrie auch unsortierter Objekte ist sicherge-
stellt. Die Bestimmung der Lage von Bauteilen in der
Tiefe wird durch die Laserlinienprojektion ermdg-
licht. Der stereoskopische Ansatz realisiert das
Sehen in der dritten Dimension. Durch den
"Tiefenblick" kann der Roboter den kompletten
Transportbehélter auch ohne zwischenlagern leeren.
Der Zugriff bleibt nicht mehr nur auf eine bestimmte
Ebene begrenzt. Zudem ist das Verfahren un-
empfindlich gegenlber Verschmutzungen. Durch
die gleichzeitige Auswertung mehrerer paralleler
Linien werden exakte Ergebnisse schnell geliefert.
Die Genauigkeit dabei betragt wenige Millimeter.

Erfassung typischer Behéltervolumina
(Gitterbox) von ca. 1.200 x 1.000 x 800 mm?® mit:

B Genauigkeit von wenigen Millimetern
B Scanzeit fir das Gesamtvolumen ca. 4 Sek.
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